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Thinking about tomorrow.

Linha de processamento automatico de sementes

Resumo das vantagens:

* Qualidade do processo

- Melhor qualidade de revestimento devido ao sistema de
aplicacdo de fluidos de revestimento com base no peso

- O processo reproduzivel garante qualidade uniforme das
sementes

LWJINTERSTEIG
Smart Lab Cors.

- As quantidades residuais sdo minimizadas gragas a
pesagem integrada durante o enchimento

- Em vez de enchimento volumétrico, a contagem de
sementes permite obter taxas de semeadura exatas

- Eliminacao de erros com base na documentag¢do do
__» processo e na logistica completa da semente

Smart Lab Core

* Desempenho
- Eliminacao de tarefas de parada e transporte

- Tempos de ciclo mais curtos gracas a paralelizacdo dos
processos de pesagem, decapagem e contagem

- Tempo de ciclo de 7 segundos (até 500 amostras por
hora em milho)
+ Ergonomia e Flexibilidade

- Seguranca do operador: revestimento de sementes
num sistema de aspira¢do fechado

- Sistema flexivel para envelopes e contentores

- Carregamento e descarregamento da maquina em
posicdes ergondmicas

Smart Lab Plus

Opc¢Oes de preenchimento | Envelopes e/ou sistema de contéineres

Cultivos ‘ Cereais, milho

7 segundos para 100 grdos de milho
(contagem de sementes S/R60),

12 segundos para 1.000 graos de trigo
(contagem de sementes S/R60)

Tempos de ciclo

Quantidade maxima de
preenchimento

Opcdo de contador Contagem de sementes de dados S/R25, S/R60

Capacidade de até 4 litros por lote

Abastecimento energético 1AC 208-240V 50/60Hz

Comprimento: 1813 mm com enchimento para contéineres
Dimensdes do Largura: 951 mm
Smart Lab Core Altura para S/R25 e S/R60: 1800 mm

Peso: ca. 200 kg

Comprimento: 1537 mm
Dimensdes do Largura: 1813 mm
Smart Lab Plus Altura: 2648 mm

Peso: ca. 700 kg

NGs nos reservamos o direito de fazer alteracées técnicas. Wintersteiger.com/smartlab




