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Thinking about tomorrow.

Linea automatica de procesamiento de semillas

La suma de sus ventajas:

+ cCalidad del proceso

- La mejor calidad de recubrimiento gracias al sistema
automatizado de aplicacion de fluidos de recubri-
miento basado en el peso

- El proceso reproducible garantiza una calidad unifor-
me de las semillas

- Gracias al pesaje integrado durante el llenado, se
minimizan las cantidades residuales

- Recuento de semillas en lugar de llenado volumétrico
para obtener tasas de siembra exactas

Smart Lab Core - Eliminacion de errores gracias a la logistica de
N principio a fin de la semilla y a la documentacion del
proceso

* Rendimiento
- Eliminacion de las tareas de transporte y paradas

- Gracias a la paralelizacion de los procesos de pesaje,
decapado y recuento, se reducen los tiempos de ciclo

- Ciclo de 7 segundos (hasta 500 muestras por hora de
maiz)

* Ergonomia y flexibilidad

- Seguridad del operario: recubrimiento de semillas
en sistema de aspiracion cerrado

- Sistema flexible para sobresy contenedores

- Cargay descarga de la maquina en posiciones
Smart Lab Plus ergondémicas

Opciones de llenado ‘ Sistema de sobres y/o contenedor
Tipos de cultivo Cereales, maiz

7 seg. para 100 granos de maiz (Seed Count S/R60),

VIEMIEES ¢ GiEe 12 seg. para 1.000 granos de trigo (Seed Count S/R60)

Cantidad de llenado max. Hasta 4 litros por lote
Opcién de contador Data Seed Count S/R25, S/R60
Suministro de energia 1AC 208-240V 50/60Hz

Longitud: 1813 mm con llenado para el contenedor
Dimensiones de Ancho: 951 mm
Smart Lab Core Altura para S/R25y S/R60: 1800 mm

Peso: ca. 200 kg

Longitud: 1537 mm
Dimensiones de Ancho: 1813 mm
Smart Lab Plus Altura: 2648 mm

Peso: ca. 700 kg

Nos reservamos el derecho de realizar modificaciones técnicas. Wintersteiger.com/smartlab




